IMPRESSION

Urzadzenie do przycinania frontowego VSS

pozwala na szybka i wysokiej jakosci produkcje
ksigzek z oktadkami ze skrzydetkami.

Produkty z zaktadkami i krétszy tekst moze byc
wytwarzany liniowo w jednym przebiegu z duzg
predkoscia.

W petni zmotoryzowana regulacja wszystkich
formatow za pomoca Navigatora Bindera - nie jest
wymagany oddzielny proces konfiguracji.
Poniewaz gtdwka jest przycieta w zacisku podczas
rzeczywistego procesu klejenia, gwarantowana jest
wysoka precyzja ciecia i doktadnos¢ produktu.

Funkcje w standardzie

B Produkcja okfadek z zawijanymi ramkami z tekstem lub
krétszym tekstem w jednym przebiegu z predkoscia do 7000
cykli / h

B Zredukowane sity przycinania i mniejszy hatas przycinania
dzieki opatentowanemu procesowi przycinania

B Oszczednoéé miejsca dzieki integraciji VSS z
Binderem

B Wysoka jako$¢ produktu dzieki jednemu
mocowaniu produktu

M Brak dodatkowych ustawien z powodu automatycznej
regulacji formatu za pomoca Navigatora

B Nie potrzeba zadnych dalszych systemoéw przenosnikowych
ani rozdzielaczy

M Proste wiaczanie i wylgczanie VSS za pomoca
przycisku
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VoS and KRF

Perfect quality economically produced

Terminal operatora...

urzadzenie do przycinania czotowego jest
ustawiane razem z Binderem za pomoca
sterownika Navigator - trzeba wprowadzi¢
tylko kilka podstawowych parametréw
pracy. Wiaczanie i wytaczanie VSS odbywa
sie za pomocg prostego sterowania
przyciskiem.
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Urzadzenie do ciecia frontu...

jest zintegrowang i opatentowang czescig
linii klejgcej. Przycinananie jest
wykonywane, gdy produkt sie porusza i
ciecie to jest zsynchronizowane ze
szpaltg.Zsynchronizowana prasa, Sciska,
utrzymuje i stabilizuje produkt podczas
procesu przycinania.

Nacinanie klap...

podajnika okfadek KRF odbywa sie za
pomocg nozy o petnej powierzchni
(ksztatt meski / zenski) oraz gwarangji i
doktadnego naciecia nawet
najciezszych stosow okfadki. Do
procesu skfadania stosuje sie sktadane
noze, ksztattki i rolki dociskowe.
Centryczny pas transmisyjny z
podwdjnymi prowadnicamii bezpiecznie
prowadzi okfadki przez wszystkie
procesy.

Samonakiadak okladek...

podajnika oktadek KRF umozliwia
konwersje oktadek o szerokosci otwartej
ponad 1 metr. 10 punktdw ssawek
wyposazonych w Winjector Technology,
urzadzenie do usuwania ci$nienia
wstecznego w dolnej ptycie podajnika
oraz pulsacyjna dmuchawa powietrza
zapewniaja state oddzielenie oktadek.

Cezary Ryszkowski
tel: +48 510 046 676

Naktadak okladek KRF

Produkty z oktadkami ze skrzydetkami mogg by¢
produkowane bezkolizyjnie i liniowo z podajnikiem
oktadek. Noze nacinajace z petng powierzchnig
gwarantujg dokfadne naciecie nawet najciezszego
materiatu . Proces skfadania odbywa sie za
pomoca nozy falcujacych, ksztattek i rolek
dociskowych. Wszystkie niezbedne modyfikacje
formatu zmotoryzowane sg za pomocg
Navigatora.Podajnik oktadek jest dostepny w
wersjach wbudowanych lub uniwersalnych.

Samonaktadak oktadki KRF,
odstawiony od bindera

Wyposazenie standardowe

Szybki czas ustawiania

Wprowadzanie korekt nawet podczas produkcji

Naktadak oktadek z Winjector-technology

Urzadzenie do zwolnienia ci$nienia wstecznego.

Bezdotykowa kontrola podwdjnego
arkusza z czujnikiem ultradzwiekowym

IKRF zintegrowany z systemem Navigator w
Binderze
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Zmotoryzowane ustawianie wszystkich gtdwnych funkcji
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VoS and KRF VoS and KRF VoS and KRF

IMPRESSION IMPRESSION  Gatefolded productin one pass

Dane techniczne — VSS

Predkos¢ mechaniczna 1000 - 7000 cycles/h
Wysoko$¢ produktu 105 - 485 mm 4,13"-19,09"
Szerokos$¢ przed obcieciem 108 - 320 mm 425" -12,60"
Szeroko$¢ po obcieciu 105 - 305 mm 4,13"-12,00"
Grubo$¢ produktu 2-62 mm 0,08" -2,44"
Odciecie 3-30 mm 012" -1,18" -
Formaty okladek KRF Wymiary skrzydelek KRF Nieobciete formaty VSS Wykres predkosci VSS
Dane techniczne — KRF T
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Retrofitting on request
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Cezary Ryszkowski
tel: +48 510 046 676

05-500 Zgorzata k. Warszawy ul. Rybitwy 22

Cezary Ryszkowski S —— ® S ®

impression.pl@gmail.com

Oficjalny dystrybutor marki WOHLENBERG www.impression.info.pl





