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Interaktywny interface uzytkownika
Podstawowg zasada sterowania jest reczne
wprowadzanie danych za pomocg duzego,
szerokiego ekranu dotykowego o przekatnej
19 cali, ktory jest w razie potrzeby

do dodatkowych kontroli elektronicznych lub
mechanicznych. Odlegtosci na ekranie sg
zminimalizowane dla uzytkownika i sg logiczne
przy kilku zmianach obrazu.

Wyswietlane sg tylko aktualnie odpowiednie i
wykonywane czynnosci.
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Wyswietlanie graficzne arkusza, ktory ma zosta¢ wyciety

Peten automat

Pojedyncze cigcie

Ciecie programowane

Powtarzanie ciecia

Tylko docisk, bez ciecia

Wyswietlanie aktualnej pozycji

Kierunek obrotu papieru

Automatyczne wysuwanie papieru

Korekta grubosci noza

Korekta wymiaru

Funkcja kalkulatora

Alfa-numeryczne sortowanie programow
Przypomnienie o smarowaniu, zmianie noza,
licznik cie¢, licznik dzienny

Licznik catkowity

Samo diagnozujace sie oprogramowanie
Zaprogramowane pola tekstowe do wspomagania
czynnosci operatora

Funkcja automatycznego czuwania

Funkcja aktywnego wyszukiwania programéw
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Touchscreen
19-calowy wysokiej jakosci wyswietlacz TFT
w formacie 16:10 dla przejrzystej prezentacji

Industrial control

Praktycznie nieograniczone (do 1.000.000)
miejsce na program. Kazda maszyna
wyposazona w rozbudowany pakiet jezykowy.
W razie potrzeby dostepne sg inne wersje
jezykowe.

MIS Integration (optional)

Istniejacy system MIS moze by¢ obstugiwany
na wyswietlaczu urzadzenia za posrednictwem
pofaczenia opartego na przegladarce.

Settings Overview

Simple Mode

USB Interfaces

Niski koszt, standardowe pamieci USB sg
uzywane do przesytania danych programoéw
ciecia, tworzenia kopii zapasowych zapisanych
programéw oraz do "off-line" odczytu plikdéw
CIP3 (PPF) i CIP4 (JDF).

Ethernet interface
Do "odczytu" online plikéw CIP3 (PPF) i CIP4
(JDF). I do podtaczenia do systemu MIS.

Operating system Windows CE
Wysoka niezawodno$¢ dziatania.
Awarie zasilania nie powodujg
zadnych problemdw.

CIP-data-module:

CIP3 and CIP4 (optional)

Modut danych CIP generuje program cigcia
zawierajacy graficzng wizualizacje w ciggu
kilku sekund. Dane pre-press sg przekazywane
na gilotyne, za naciénieciem przycisku gilotyna
tworzy program ciecia w kilka sekund -
dodatkowy komputer jestnie wymagane.

Interactive cutting program
generator (optional)

Oprogramowanie dziatajace na zewnetrznym
komputerze PC, ktére umozliwia operatorowi
stworzenie programu w interaktywny sposéb z
pliku CIP3 / 4. Operator moze wiec recznie
wybrac kolejnos¢ cie¢ zgodnie z wtasnymi
potrzebami.

Program Overview

Help Function (Not available in every language)
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SZEROKOSC CIECIA 92, 115, 132, 168, 225*

Pozycjonowanie grzebienia za pomoca
elektronicznego kétka
bardzo wysoka precyzja i fatwa obstuga

Naped grzebienia poprzez servo-motor
(30 resp. 200cm / sec)

Szybkie pozycjonowanie materiatu tngcego
nawet do 30 cm / s,( juz od modelu 76) - i
do200 cm / s (w trybie powrotu z tytu)w
przypadku maszyny systemowej z liniowym
napedem. Szybkos¢ grzebienia, -

przyspieszenie i - hamowanie jest regulowane.

Szczegdlinie korzystny przy cieciu wrazliwych
materiatow..

Optymalizacja cyklu ciecia
Niepotrzebne czasy oczekiwania sa
eliminowane, a predkos¢ cyklu ciecia wzrasta
o ponad 30%

ENERGIA

Nadmuch stotow

Dmuchawa stotu powietrznego jest
aktywowana tylko wtedy, gdy jest
wymagana podczas programu ciecia,
oszczedzajac w ten sposob energie, hatas i
ciepfo.

Zamkniety st6t maszyny

Dla wygody i tatwosci obracania ciezkich ryz,
stét maszyny jest zamkniety, tworzac mocng
poduszke powietrzng. Eliminacja szczeliny
oznacza brak erozji poduszki powietrznej i
brak uwiezionych lub ztozonych arkuszy na
dnie stosu papieru.

Programowalna sita docisku

Z czytelng wizualizacjg wybranego i
rzeczywistego cisnienia docisku na
wyswietlaczu.

Automatyczne dopasowanie sity docisku
do szerokosci cietego materiatu.
Wyeliminowano ekstremalnie duzg site docisku
waskich urzytkéw, co skutkuje diuzsza
zywotnoscig noza i wiekszg doktadnoscig
ciecia. Wyrazna wizualizacja na wyswietlaczu
informuje operatora, w dowolnym momencie,
0 rzeczywistym cisnieniu docisku.

Zautomatyzowana bezpieczna zmiana
noza od frontu

Przyzad do bezpiecznej wymainy noza
wprowadza najwyzsze standardy dla
operatora. Wylamywanie noza podczas
zmiany noza moze zosta¢ wyeliminowane.

Szybka zmiana noza

Nowe urzadzenie do wymiany nozy (podnosnik
nozowy z nastawnikiem) z automatyczng
regulacjg noza. Regulacja nosnika noza i
wytgczenie silnika gtdwnego moze zostac
pominieta. (Korekcja grubosci noza + 0,99
mm)

Efficient drive

Jako naped gtéwny na nowej maszynie
Wohlenberga instalowany jest duzy naped
walcowy. Jest to mniej podatne na
uszkodzenia, jak na przyktad przektadnia
limakowa, a takze wymaga mniej energii.

Wyzsza stabilnosc¢ dzieki nowym
korpusom odlanym w jednym kawatku i
nowym zawieszeniom stotow.
Bezskretna jednostka tnaca idealnie nadaje
sie do duzych obcigzen, gwarantujac
najwyzszg doktadno$¢ ciecia przez
dziesieciolecia.

Bez obstugowe sprzegto elektro-
magnetyczne.

z ptynnym wigczaniem napedu
gtdwnego, chroni mechanike i
przekfadnie.

Funkcja stopu belki dociskowej
Belka dociskowa zatrzymuje sie blisko
materiatu, znacznie skracajac czas cyklu.

Solidny stét maszyny

2 mm poszycie ze stali nierdzewnej na stole
maszynowym praktycznie eliminuje
mozliwos¢ korozji, ktéra moze byé¢
spowodowana uszlachetnianiem niklem i
chromem.

Closed machine table

* The Wohlenberg 225 is exclusively produced as system machine, the basically distinguishing features, compared with
other cutting widths, are the cast machine body, machine table and backgauge drive.



PRECYZJA

Centralne ttoczenie (115 - 225)
Warunkiem wstepnego precyzyjnego i
réwnego ciecia jest rownomierne roztozenie sit
catej dociskanej powierzchni. Aby to
zagwarantowac, sitownik prasujgcy nowego
Wohlenberga jest zainstalowany centralnie
pod stotem do ciecia. Poprzez dwie state
dzwignie deflektora belka dociskowa jest
dociskana do materiatu tnacego, zapewniajac
réwny i silny nacisk po obu stronach.

Precyzyjna kontrola belki dociskowej
Aby precyzyjnie kontrolowac ruch belki
dociskowej, w gilotynach Wohlenberg
wprowadzono kinematyke nowego typu.
Pozycja dzwigni noznej jest bezposrednio
przenoszona na belke dociskowa, umozliwiajac
ptynne opuszczanie bez przesuwania gérnych
arkuszy.

Boczki stotow

Kolejnym podstawowym wymaganiem jest
geometrycznie doskonata maszyna. Boczne
marginesy stotu nowego Wohlenberga
pochodza z grubo$ciennego aluminium. Tylko
przy wyréwnywaniu materiatu tnacego do
catkowicie prostopadtych bocznych Scianek
mozna oczekiwac doktadnego prostopadtego
ciecia.

Precyzyjne wrzeciono pociagowe
Naped boczny za pomocg precyzyjnego
wrzeciona transportowego, ktdry jest
precyzyjnie potaczony z petng okragta
prowadnica.

Przewodnik ten jest w stanie przyjac¢ wysokie
sity z niskimi stratami. Gdyby operator
nieostroznie uderzyt o grzebien, nie
spowodowatoby to odchylenia tylnego
zderzaka. Dzieki tak precyzyjnemu napedowi
mozna przesung¢ grzebien w tyt lub w przéd
zaledwie o0 1/100 mm.

Side gauges

High-precision transport spindle with solid circular guide
(on the 76/92 the backgauge is guided from the side )

The centre clamping
guarantees a precise angular cut
(115-225)




OPCIJE

LED'owa linia ciecia

Swiatto linii ciecia z dioda LED o wyjatkowej
‘~ trwatosci. Brak koniecznoséci wymiany

zaréwek.

Micro Air table

Stét maszynowy wyposazony w dysze
mikro-powietrzne zamiast starych dysz
kulowych. Lepsza poduszka powietrzna
dzieki wiekszej liczbie dysz.

ASE(Automatic waste disposal)

Scinki sa wyrzucane pod przednim stotem.
Utylizacja $cinek o ostrych krawedziach bez
ryzyka obrazen (np. Widry aluminiowe).
Automatyczne urzadzenie do usuwania odpadéw
Wohlenberg jest skutecznym $rodkiem
racjonalizujgcym, zwiekszajacym produktywnos¢
gilotyny o ok. 30%.

Do zbierania matych wycietych kopii na
przednim stole mozna obnizy¢ ASE do 4 mm.
Szybkie otwieranie i zamykanie stotu odbywa
sie za pomocg hapedu silnika, a ruch pionowy
odbywa sie pneumatycznie.

Wylaczanie nadmuchu przedniego stotu.

Dla fatwego roztadunku przedniego stotu bez
ingerencji w wyciete kopie na tylnym stole.

Przytrzymywacz od frontu noza

Dolny przytrzymywacz pozycjonuje uzytki
przed nozem podczas ciecia. Przesuwanie i
podnoszenie matych uzytkdwdw, takich jak
wizytowki podczas ciecia, nie jest juz
mozliwe.

Additional airation device

Sprezone powietrze jest wdmuchiwane przez
mate dysze na ostrze, aby pozbyc¢ sie matych
odpadkéw, ktore mogtyby przylgnac do ostrza.

Ustawialna predkosc¢ noza

Do wrazliwych materiatow, takich jak plastik.
Bezstopniowa regulacja w celu zmniejszenia
predkosci noza.

Przyzad czyszczacy néz

Specjalna szczelina w belce dla high-tech
felt z silikonem do trwatego czyszczenia
tylnej strony noza.

Mniejsza listwa belki dociskowej
Do ciecia matych materiatéw jak np. wizytowki.

Chowany boczek stotu

Nowo opracowany wysuwany boczek stotu
jest mocno przymocowany do gilotyny i
zapewnia réwnolegte prowadzenie.

Downholder in front of the knife

Downholder in front of the backgauge

Q} IMPRESSION



Ruchome urzadzenie do zamykania
tylnego stotu maszyny

Ruchome zabezpieczenie stotu tylnego jest
monitorowane elektrycznie. Operator ma tatwy
dostep do czyszczenia tylnej strony noza. Ze
wzgleddw bezpieczenstwa ruch noza i
zderzaka jest zablokowany podczas tego
procesu.

Pochylanie i koszenie grzebienia
Sterowana silnikiem korekcja nadmiaru i
podciecia (funkcja koszenia). Wyréwnanie
obrazu do drukowania réwnolegle do linii
ciecia (funkcja obrotu).

Przytrzymywacz na przodzie grzebienia
Przytrzymywacz ustala ryze. Potrzebny, jest
gdy ryza jest skrecona i podwinigta na koncu.

Powiekszona listwa dociskowa

Wieksza gteboko$¢ belki dociskowej
poprawia doktadno$¢ ciecia na $liskim i / lub
falistym (w wysokosci) cietym materiale

Turning gripper BDG

Prasa ukladajaca na grzebieniu

To da operatorowi dwupunktowe ustawienie na
dtuzszym boku i jeden punkt wyréwnujacy na
krétkim boku (ta sama zasada, co w prasie).
Niezbedne, jesli arkusze s wypukte - nie ma
prostej krawedzi do wyréwnania.

Obrotowe chwytaki BDG

Obrotowy chwytak automatycznie obraca ryze
dla operatora. Moze obracac sie 0 90 ° w
prawo lub w lewo io 180 °. Mozliwe jest
réwniez automatyczne roztadowanie ryzy
obcietej 4-stronnie do odktadacza. Dostepne
dla 132, 168, 225.

Obrotowe chwytaki BDG e

Specjalna wersja niskobudzetowa. Mozliwy
jest tylko obrét 0 90 © w lewo. Dlatego
mozliwe jest tylko pozostawienie cietej ryzy
bez roztadunku do uktadacza. Dostepne dla
132, 168, 225.

- - g

Turning gripper BDG e

Grzebien dla tadowania tylnego stotu
Do zatadunku z tytu stotu zapewniamy
wyjatkowo szybki naped liniowy. Zmniejsza
to czas wymagany do ukonczenia podrézy
tylng do tylnej pozycji zatadunku do
minimum.

Tylny zderzak przesuwa sie nad polem
magnetycznym. Jego pozycja jest stale
kontrolowana iw razie potrzeby ponownie
regulowana. Technologia napedu na tylng o$
bez trudu kompensuje mocne uderzenia bez
problemu.

Regat na noze

Sktadowanie nozy i stét do przygotowania /
czyszczenia nowego noza. Dostepny
ruchomy lub stacjonarny.

Knife rack
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OPCIJE 76-225

=

Turning backgauge

+ side aligner (BDG)

Swivel-/Turning backgauge

+ side aligner (BDG)

Enlarged clamp bar

Press lay aligner

small false clamp plate

Tritech HSS knife

micro air nozzle machine table

Blowing device for waste chips (with ASE only)

Honey comb device (lowering of front table by 10 mm)

Seperate front table air

Minimum clamp pressure for sensitive material

retractable side gauge left

ASE

BDG

Interactive cutting program generator

L] L] L] - L] - -



BEZPIECZENSTWO

Zwolnienie ciecia jest uruchamiane przez start
dwureczny. Odpuszczenie jednego z przyciskow

Elektroniczna $wietlna bariera zabezpieczajaca
Dwureczne zabezpieczenie startu.

powoduje natychmiastowe zatrzymanie noza w
dot. Samonos$na bariera $wietlna z 50 kanatami
dziata w petni elektronicznie i nie wymaga
konserwacji.Jest stale aktywowana i podlega
kontroli przed kazdym cieciem. Mechaniczny
rygiel zabezpieczajacy jest dodatkowa funkcjg

Mechaniczny rygiel zabezpieczajacy
Bezpieczna zmiana noza

Bezpieczne cisnienie belki dociskowej w
przypadku naciéniecia pedatu

Sruba zabezpieczajaca

przeciw podwdjnemu cyklowi noza. Wszystkie m Zabezpieczenie w czasie siegania
funkcje maszyny sa monitorowane i w pod belke dociskowa

przypadku awarii opisywane na wyswietlaczu.  Podwdjna dopasowana sprezyna zapobiega

niekontrolowanemu opadnigciu docisku.
m CE-certyfikat
GS certyfikat bezpieczenstwa
m Deklaracja zgodnosci

DANE TECHNICZNE

Szerokos¢ ciecia 92cm 115¢m 132¢cm 132cm 168cm 168cm 225cm
_ 92¢cm 115¢m 132,5cm 156,5¢cm 168/200* cm 210cm 270cm
Wysoko$¢ ciecia

(bez listwy dociskowej) 12cm 16,5¢cm 16,5cm 16,5¢cm 16,5cm 16,5¢cm 16,5¢cm
_ 87cm 87cm 87cm 87cm 89cm 89cm 89cm

Sita docisku min/max. 200-3000 daN  350-4500 daN  350-4500 daN  350-4500 daN  350-6000 daN  350-6000 daN ~ 350-9000 daN

_ 30cm/s 30cm/s 30cm/s 120cm/s 30cm/s 160cm/s 200cm/s
E:i?‘z",:gjf: ;Lfijociskiem 18/57em  20/77cm  20/77em  20/77cm  26/77em  26/77cm  11/11cm
_ 4,5 KVA 6 (7) KVA 6,5(7,5) KVA 10KVA 10 (12) KVA 15KVA 15 (17) KVA
Waga netto 2000kg 3200kg 3410kg 3910kg 5600kg 6300kg 7250kg
_ 158¢cm 242cm 253¢cm 253¢cm 321cm 321cm 340cm
Glebokos¢ 189cm 256¢m 273cm 325¢cm 360cm 420cm 480cm
*optional

Qj- IMPRESSION 1



SZYBKO-TNACA GILOTYNA 76

Solid, closed machine table

2 mm poszycie ze stali nierdzewnej na stole
maszynowym praktycznie eliminuje mozliwos¢
korozji, ktéra moze by¢ spowodowana
ulepszeniem niklowym i chromem. Dla wygody
i tatwosci obracania ciezkich ryz, stét maszyny
jest zamkniety, tworzac mocng poduszke
powietrzna. Eliminacja szczeliny szczelinowej
oznacza brak erozji poduszki powietrznej i brak
uwiezionych lub ztozonych arkuszy na dnie
stosu papieru.

Precyzyjna kontrola belki dociskowej
Aby precyzyjnie kontrolowac ruch belki
dociskowej, w gilotynach Wohlenberg
wprowadzono kinematyke nowego typu.
Pozycja dzwigni noznej jest bezposrednio
przenoszona na belke dociskowa, umozliwiajac
ptynne opuszczanie bez przesuwania gérnych
arkuszy.

Boczki stotow

Kolejnym podstawowym wymaganiem jest
geometrycznie doskonata maszyna. Boczne
marginesy stotu nowego Wohlenberga
pochodza z grubosciennego aluminium. Tylko
przy wyrdwnywaniu materiatu tngcego do
catkowicie prostopadtych bocznych $cianek
mozna oczekiwa¢ doktadnego prostopadtego
ciecia.

Precision transport spindle
Naped boczny za pomocg precyzyjnego
wrzeciona transportowego, ktdry jest
precyzyjnie potaczony z liniowym
prowadzeniem z tozyskami kulkowymi
recyrkulacyjnymi bez luzu i mniejszym
zuzyciem.

Side gauges

TR




SZEROKOSC CIECIA 76

Nowy ergonomiczny sytem startu cie¢
z nowg programowalng funkcjg dotykowa.
Konieczno$¢ naciskania dwéch dzwigni na
czas trwania skoku w dét nie jest juz
wymagana, umozliwiajac bezstresowa prace
przez wiele godzin.

Pozycjonowanie grzebienia poprzez
elektroniczne kotko
z wysoka precyzjg i tatwa obstuga.

Naped grzebienia przez servo-motor
Szybkie pozycjonowanie materiatu do ciecia z
predkoscig do 30 cm / s. Szybkos¢ cofania, -
przyspieszenie i - hamowanie sg regulowane.
Szczegdlnie korzystne przy obrébce wrazliwego
materiatu skrawajacego.

Zoptymalizowany cykl ciecia
Niepotrzebne czasy oczekiwania sa
eliminowane, predkos¢ cyklu ciecia jest
zwiekszona o ponad 30%

Funkcja zatrzymania belki dociskowej.
Belka dociskowa zatrzymuje sie blisko
materiatu, znacznie skracajac czas cyklu.

Zautomatyzowana bezpieczna zmiana
noza od frontu

Przyzad do bezpiecznej wymainy noza
wprowadza najwyzsze standardy dla
operatora. Wytamywanie noza podczas
zmiany noza moze zosta¢ wyeliminowane.

Szybka zmiana noza

Nowe urzadzenie do wymiany nozy (podnosnik
nozowy z nastawnikiem) z automatyczna
regulacjg noza. Regulacja noénika noza i
wytaczenie silnika gtéwnego moze zostaé
pominieta. (Korekcja grubosci noza + 0,99
mm)

Nadmuch stotow

Dmuchawa stotu powietrznego jest
aktywowana tylko wtedy, gdy jest
wymagana podczas programu ciecia,
oszczedzajac w ten sposdb energie, hatas i
ciepto.

Bez obstugowe sprzegto elektro-
magnetyczne.

z plynnym wiaczaniem napedu
gtéwnego, chroni mechanike i
przekfadnie.

DANE TECHNICZNE

_ _

Cutting width

Cutting height
(without false clamp plate)

Clamping pressure min. / max.

76¢m
clamp plate

11cm Nett weight

200-2500 daN Depth

_ 30 cm/s

Smallest cut without/ with false

Options

Ruchome urzadzenie do zamykania
tylnego stotu maszyny

Ruchome zabezpieczenie stotu tylnego jest
monitorowane elektrycznie. Operator ma fatwy
dostep do czyszczenia tylnej strony noza. Ze
wzgledow bezpieczenstwa ruch noza i
zderzaka jest zablokowany podczas tego
procesu.

CIP4 Module
Creating of programs from a CIP 4
pre-press file.

1,5/4,2cm

1650kg

183cm

13



14

NOWY EKRAN DOTYKOWY

CIP-data-module:

CIP3 and CIP4 (optional)

Modut danych CIP generuje program cigcia
zawierajacy graficzng wizualizacje w ciggu kilku
sekund. Dane wstepne moga byc¢ przesytane za
posrednictwem pamieci USB, Ethernet lub
bezprzewodowej sieci LAN. Urzadzenie moze
odczytac pliki CIP 3 lub CIP 4. Dane z
przygotowalni sg przywolywane na samej
gilotynie, po naciénieciu przycisku gilotyna
tworzy program ciecia w kilka sekund -
dodatkowy komputer nie jest wymagany.

Interaktywny interfejs uzytkownika
Podstawowg zasada sterowania jest reczne
wprowadzanie danych przez duzy 15-calowy
ekran dotykowy. Odlegtosci na ekranie sg
zminimalizowane dla uzytkownika i sg
logiczne przy kilku zmianach obrazu.
Wyswietlane s3 tylko aktualnie odpowiednie i
wykonywane czynnosci.

Graficzna wizualizacja cietego arkusza
Funkcja petnego automatu

Pojedyncze ciecie

Ciecie programowalne

Powtarzalne cigcie

Sam docisk, bez ciecia

Trnasfer rzeczywistego wymiaru
Kierunek obrotu papieru

Automatyczne wysuniecie papieru
Korekta odciecia marginesu

Korekta wymiaru ciecia

Funkcja kalkulatora

Alfa-numeryczne sortowanie programéw
Licznik ciecia, przypomnienie o
smarowaniu, przypomnienie o zmienie noza,
dzienny licznik, licznik gtowny
Samomonitorujgce sie oprogramowanie
Programowalny tekstowy przewodnik
operatora
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Touchscreen
15-calowy wyswietlacz TFT o wysokiej
jakosci dla jasno utozonych prezentacji.

USB Interfaces

Niski koszt, standardowe pamieci USB sg
uzywane do przesytania danych programu
ciecia, tworzenia kopii zapasowych zapisanych
programéw oraz do odczytu off-line plikdw
CIP3 (PPF) i CIP4 (JDF).

Operating system Windows CE
Wysoka niezawodnos¢ dziatania. Awarie
zasilania nie powodujg zadnych probleméw.

BEZPIECZENSTWO
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Zwolnienie ciecia jest uruchamiane przez start m Zabezpieczenie barirg $wieting
dwureczny. Odpuszczenie jednego z przyciskow m Dwu reczne zabezpieczenie ciecia
powoduje natychmiastowe zatrzymanie noza w ® Bolec zabezpieczajacy
dot. m Bezpieczna wymiana noza
Samonos$na bariera $wietlna z 50 kanatami = Bezpieczne cisnient do.C'Sku beliki
) : T w przypadku wcisniecia pedatu
dziata w petni elektronicznie i nie wymaga )
konserwagj. m Zabezpieczenie zrywalng Sruba
Jest stale aktywowana i podlega kontroli przed m Zabezpieczenie przy podjezdzaniu

kazdym cieciem.

pod belke dociskowg

= Podwdjna spezyna belki dociskowej

Mechaniczny rygiel zabezpieczajacy jest
dodatkowa funkcjg przeciw podwdjnemu
cyklowi noza.

Wszystkie funkcje maszyny sg monitorowane i

jako zabezpieczenie przed
opadnieciem belki

m Certyfikat CE

Certyfikat bezpieczenstwa GS

w przypadku awarii opisywane na wyswietlaczu. m Deklaracja zgodnosci
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IMPRESSION

Impression
ul. Rybitwy 22
05-500 Zgorzata k. Warszawy

Cezary Ryszkowski
telefon: +48 510 046 676

http://www.impression.info.pl
e-mail:
impression.pl@gmail.com

Baumann Maschinenbau Solms GmbH & Co. KG
Oberbieler Stralde 1-3
35606 Solms-Niederbiel

Telefon: +49 (0)6442/92 83-0
Telefax: +49 (0)6442/9283-39

http://www.baumann-mbs.de
e-mail: info@baumann-mbs.de

We reserve the right to make technical alternations.

L@ baumannwohlenberg





